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^ Proc§dS de fabrication de plaques de pl§tre prteen- 
tant une density de coeur Inf^rleure k 0, 77, comprenant les 
Stapes de la formation d'une mousse k partir d'eau et d'un 
tensloactif consistant en au molns un alkylsulfate de formule 
H (CH2) nOSOa'M"*" , dans laquelle n est un nombre entre 6 
et 16, M est un cation monovalent, et le nombre moyen 
d'atomes de carbone n^est de 9 ^ 10, et I'introduction de la 
mousse obtenue dans une pSte de pl&tre, caract6ris6 en ce 
que la quantity de tensloactif Introduit n'exc^de pas 0,32g/ 1 
de pate de pl^tre. 

/Application k la fabrication de plaques de pidtre all6- 
g^es. 






PROCEDE D^ALLEGEMENT DE PLAQUES DE PLATRE 

5 La presents invention concerne un proced§ pour la 

fabrication de plaques de platre allegies. 

Une plaque de platre est un element parallelepipedi- 
que pr6fabriqu6 en plttre (sulfate de calcium dihydrate) 
recouvert par un carton ou un papier ou encore des fibres 

10 minerales sur chacune de ses faces. Le composite ainsi 
forme presente de bonnes proprietes mecaniques, les 
feuilles sur les faces servant a la fois d' armature et de 
parement . 

L'ame de platre est obtenue a partir d'une pate de 

15 platre formee principalement par melange de sulfate de 
calcium hydratable et d'eau, additionnee le cas echeant 
d' adjuvants habituels. Par « sulfate de calcium 
hydratable », il faut entendre, dans le present expose, 
un sulfate de calcium anhydre (anhydrite II ou III) ou un 

20 sulfate de calcium semi -hydrate (CaS04 • >iH20) sous sa 
forme cristalline a ou p. De tels composes sont bien 
connus de I'homme du metier et sont generalement obtenus 
par cuisson d'un gypse. 

La pate durcit rapidement par hydratation du plStre. 

25 Ensuite, les plaques sont chauffees dans des sSchoirs 
afin d'eliminer I'excds d'eau. 

L'allegement des plaques de platre, outre leur resis- 
tance mecanique, constitue un enjeu capital. Afin 
d'alleger la plaque de plttre, il est courant 

30 d'introduire de I'air dans la pate en ajoutant une mousse 
S la pSte de plStre. 

La reduction de la densite des plaques de plStres est 
recherchee j[>Qur son double intSrgt ^conomique : D'une 
part, elle permet d'all^ger le produit et d'en faciliter 

35 ainsi son transport, et d' autre part, elle permet de 
surmonter la limitation de la cadence de production par 
la diminution de la demande en platre. En effet, la 
calcination du gypse exige du temps et il est possible 
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que cette etape soit un ^l^ment limitant la vitesse de la 
ligne de production. La diminution de la demande en 
plStre permet en outre de r€duire les couts de produc- 
tion lies a la cuisson. Ainsi, la reduction de la 
5 densite des plaques de plStre permet de diminuer les 
couts de transport, d'augmenter la vitesse de ligne et en 
meme temps de diminuer les couts de production. 

Differentes compositions de tensioactifs pour alleger 
les plaques de platre sont connues, Souvent, ces 

10 compositions contiennent des alkylethersulf ates . 

Ainsi est decrite une composition de tensioactifs a 
base d' alkylsulfates et d' alkylethersulf ates dans 
W09516515. Dans cette composition, le ratio entre 
alkylsulf ates et alkyldi- ou triethersulf ates est d'au 

15 moins 12 : 1, de preference entre 30 :1 et 60 :1. Les 
alkylsulf ates seuls sont indesirables . En effet, une 
plaque de platre obtenue avec un alkylsulfate seul 
presente un allegement tres mediocre. 

Le document US 5,643,510 decrit 1 ' utilisation d'un 

20 melange d' alkylsulf ates et d' alkylethersulf ates afin de 
controler la taille des bulles d'air dans les plaques de 
platre- Le document indique que les alkylsulf ates, 
formant des mousses instables, ne sont pas utilises seuls 
car I'obtention d'une plaque d'une density donn§e 

25 n^cessiterait une consommation environ 3 fois sup^rieure 
a celle d'un tensioactif comprenant un alkylethersulf ate. 
Le tensioactif preferentiel est done un melange contenant 
environ 10% d' alkylethersulf ate . 

Cependant, 1' utilisation d' alkylsulf ates au lieu d'un 

30 alkyiethersulfates comme tensioactif prisente certains 
avantages. En effet, alors que 1 ' alkylsulf ate peut etre 
obtenu par sulfatation directe de I'alcool gras 
correspondant , il faut passer par une gtape 
d'ethoxylation pour obtenir 1' alkylethersulf ate, Cette 

35 etape est non seulement coQteuse mais peut conduire en 
outre a la formation de produits secondaires indesira- 
bles. 
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Le probleme que se propose de resoudre 1' invention 
consiste alors a proposer un procede de fabrication de 
plagues de platre allegees peu couteux utilisant un 
tensioactif qui soit peu onereux et facilement 

5 disponible. 

En regie ginSrale, la qualite d'un tensioactif est 
4valu6e par rapport au volume de mousse qu'il permet 
d'obtenir. En effet, pour I'obtention d'un volume donne 
de mousse, il parait logique que I'on consommera 

10 davantage d'un tensioactif a faible pouvoir moussant . 
Cela a des incidences ^conomiques sur le prix de revient 
de la plaque de platre. 

Cependant, la stabilite de la mousse avant son 
introduction dans la pate de platre puis dans celle-ci 

15 constitue egalement un facteur non negligeable. Ainsi, a 
volume egal, une mousse peu stable conduira a une plaque 
de platre moins all^g^e qu'une mousse stable. Selon US 
5,643,510, les alkylsulf ates forment des mousses peu 
stables dans la pate de platre. 

20 II est par ailleurs clair que la plaque de platre 

doit, meme allegee, presenter par ailleurs des 
caracteristiques comparables aux plaques non allegees, 
tel qu'au niveau de la resistance mecanique. La qualite 
de la liaison entre la pSte de plStre et les faces de la 

25 plaques/ en ambiance sdche comme humide, constituent 
ggalement une exigence de quality qu'il s'agit de 
satisfaire. 

L' invention repose sur la constatation que si 
certaines compositions d' alkylsulf ates, presentent en 

30 g6n#ral une ISgSre surconsommation par rapport aux 
melanges avec des alkyl^thersulf ates, elles permettent 
I'obtention de plaques de plStre presentant un allegement 
considerable. En vue d'un tel alldgement, le surcout 
gconomique gventuel est largement compense. En effet, 

35 I'^conomie g^n^r^e par 1' allegement peut representer 
jusqu'a 7 fois le surcout lie a la consommation 
supplementaire en tensioactif. Le bilan reste done 
globalement tres positif- 
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Les plaques de platre ainsi all4g6es pr^sentent en 
outre des caracteristiques de resistance m^canique et de 
liaison avec les faces externes parfaitement acceptables, 

Cet effet surprenant seinble li€ a une interaction 
5 entre le tensioactif , la mousse, et la pate de platre • 

En effet, si le pouvoir moussant de ces alkylsulf ates 
est souvent moins Sieve compare aux tensioactifs 
habituels comprenant des alkylethersulfates, il s'avere 
que certains d' entre eux permettent I'obtention de 
10 mousses compatibles avec la pSte de platre. Par ailleurs, 
contrairement k 1' enseignement de I'art antSrieur, il a 
ete trouve que la surconsommation est trds moderee et 
peut meme dans certains cas etre nulle. 



15 a une tres bonne compatibilite entre la pate de platre et 
la mousse, fonction de leurs viscosites respectives. Plus 
particulierement, il apparait que la fluidite des deux 
phases peut etre reglee de maniere a ce que le melange se 
fasse sans perte excessive de volume de mousse Ainsi, 

20 I'efficacite de la mousse generee par le tensioactif est 
amelioree. 

II semble done que la consommation en tensioactif 
ainsi que sa capacite d'allegement ne soient pas 
uniquement fonction du pouvoir moussant de celui-ci mais 

25 egalement dependant du. jeu complexe des autres paramdtres 
du procSdS. II a lieu de penser qu'en particulier les 
caractSristiques physico-chimiques de la pate de platre, 
et notamment sa fluidity, ont une influence sur 1' effet 
d'alligement obtenii, 

30 L' invention a done pour objet un precede de 

fabrication de plaques de platre prSsentant une densite 
de cceur inferieure a 0,77, et comprenant les etapes de : 



Il semble que cet effet est au moins partiellement du 



35 



- formation d'une mousse a partir d'eau et d'un 
tensioactif consistant en au moins un alkylsulfate 
de formule H(CH2)nOS03"M*, dans laquelle n est un 
nombre entre 6 et 16, M est un cation monovalent, 



et le nombre moyen d'atomes de carbone nm est de 
9 a 10, et 
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- introduction de la mousse obtenue dans une pSte de 
platre, 

caracterise en ce que la quantity de tensioactif 
introduit n'excede pas 0,32g/l de pSte de piatre. 
5 On entend par <c density » le rapport de la masse d'un 

volume donne de pate de plStre k la masse de ce volume en 
eau. Par densite de coeur, on entend de la density de la 
plaque de piatre a 1' exclusion du materiau recouvrant les 
faces . 

10 De preference, la consommation en tensioactif est 

inferieure a 0,24g/l et en particulier inf^rieure a 
0,16g/l de pate de piatre. En general, la consommation 
est sup^rieure a 0/05g/l de pate de piatre pour les 
plaques d'gpaisseur 12,5 mm, et 0,02g/l pour les plaques 
15 d'epaisseur 6 mm. 

La plaque de piatre produite presente de preference 
une resistance ^ la compression superieure a 2 MPa, et en 
particulier superieure a 3 MPa. 

Selon un mode de realisation prefere, le tensioactif 
20 comprend 5 a 60% en poids de dodecylsulf ate . 

Selon un mode de realisation prefere, le tensioactif 
comprend 40 a 95% en poids de decylsulf ate . Selon un 
autre mode de realisation prefere, le tensioactif 
comprend 5 a 60 % en poids d' octylsulf ate . Le tensioactif 
25 particulierement prefere comprend 5 a 15% en poids 
d' octylsulf ate de sodium et 85 a 95% en poids de 
decylsulfate de sodium. 

Le tensioactif particulierement prefere presente un 
nombre de carbones moyen entre 9,5 et 10, de preference 
30 de 9,7 a 9,9. 

De preference, M est choisi parmi le sodium, le 
potassium, le magnesium et 1' ammonium. 

Selon un mode de realisation, le tensioactif comprend 
en outre un sequestrant et/ou un hydrotrope. 
35 L' invention porte ggalement sur 1 'utilisation d'un 

tensioactif pour alleger les plaques de plStre, 
consistant en au moins un alkylsulfate de formule 
H(CH2)nOS03'M*, dans laquelle n est un nombre entre 6 et 
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16, M est un cation monovalent/ et le nombre moyen 
d'atomes de carbone no est de 9 a 10, la quantity 
utilis^e 6tant inf^rieure a 0,32g/l de pite de platre. 

De preference, ledit tensioactif est utilise pour 
5 I'obtention de plaques de platre presentant une densite 
de coeur inferieure a 0,77, en particulier inferieure a 
0,74 et tout particulidrement inferieure i 0,72. La 
densite du coeur est cependant generalement superieure ^ 
0,48. 

10 D'autres caract^ristiques et avantages de 1' invention 

vont maintenant etre d^crits en detail dans 1' expose qui 
suit. 

La composition de platre comprend du platre, de I'eau 
et une composition de tensioactif s . Elle peut par 

15 ailleurs contenir d'autres additifs tels qu' utilises 
habituellement . 

De plus, la mousse formee par la composition de 
tensioactif s visee permet d'obtenir des allegements 
comparables pour des plaques de platre realisees avec 

20 differents types de gypse. Ainsi, la composition de 
tensioactif s est avantageuse ^n ce qu'elle est peu sensi- 
ble a la qualite de gypse mise en oeuvre. 

Par ailleurs, les caracteristiques de la mousse 
formee par la composition de tensioactif s sont peu sensi- 

25 bles a la temperature. Ainsi, lorsque la temperature de 
I'eau varie, le volume de mousse g6n€r€ reste sensible- 
ment constant. 

En outre, il s'est av€r§ que la qualite de liaison 
entre le platre et la feuille externe des plaques de 

30 plStre est remarquable. 

Les caracteristiques mecaniques des plaques de plStre 
sont habituellement evaluees par la resistance en flexion 
du cceur, la durete du coeur, la durete a la bille et la 
resistance en compression de la plaque de platre. D'une 

35 grande importance pratique est egalement la resistance 
qu' oppose la plaque de platre ^ 1 ' enf oncement d'une tete 
de clou de M de pouce, ce qu'il est convenu d'appeler le 
« nail pull* test » ou resistance au poinq:onnement - Les 
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conditions de ce test sont decrites dans la norme ASTM 
C473-methode B. 

Par ailleurs, il s'avere que les plaques de platre 
obtenues montrent une bonne liaison entre le platre et 
5 la feuille externe. 

Une composition de tensioactifs appropriee pour la 
mise en oeuvre du proc^de est par exemple un melange 
d'alkylsulfates en Cs et Cio telle que le Emal AlO DE 
commercialism par KAO CORPORATION SA. II est cependant 

10 egalement possible de proceder . ^ un melange ^ partir 
d'autres alkylsulf ates ou de melanges d' alkylsulf ates 
pour aboutir a une composition ayant un nombre de carbone 
moyen de 9 a 10. 

Les alkylsulf ates r^pondant a la formule H(CH2)n- 

15 OSO3M sont en general obtenus par sulfatation des alcools 
correspondants. En principe, n est le plus souvent un 
nombre pair en raison de la meilleure disponibilite de 
ces alcools. Cependant, les alkylsulf ates avec n impair 
peuvent egalement etre utilises dans le cadre de 

20 1' invention. 

De preference, la chaine des alkylsulf ates entrant 
dans la composition comprend de 8 a 12 atomes de carbone. 

La composition de tensioactifs peut en outre renfer- 
mer un hydrotrope. De tels hydrotropes sont par exemple 

25 le methanol, ethanol, isopropanol, ethylene glycol, 
propylene glycol, polyethylene glycol et polypropylene 
glycol ainsi que des monoalkylethers d' ethylene glycol, 
les alkyl polyglycosides et leurs melanges. 

Avantageusement , la composition peut comprendre un 

30 agent s§questrant ou chilatant, qui peirmet de maintenir 
en solution les ions de magnesium ou de calcium en parti- 
culier dans I'eau dure. De tels agents sequestrants ou 
chelatants sont par exemple les acides hydroxy- 
carboxyliques et leurs sels, les aldoses et cetoses, les 

35 complexants min^raux, plus particulidrement les phospha- 
tes, les borates et les polyphosphates, les complexants 
organiques choisis plus particulierement dans le groupe 
comprenant I'EDTA, Le NTA etc. et les dSrivgs de I'acide 
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phosphor ique de structure polymere qui contiennent des 
groupes hydroxy et/ou amine et/ou carboxylates . 

La mousse obtenue permet d'intro^uire dans la plaque 
-de plStre de 0,01 a 0,04% en poids de tensioactif 
5 (exprime en sec) par rapport au poids de la plaque. Elle 
reprisente un volume compris entre 20 a 40% de celui de 
la plaque de platre. 

La p§te de pIStre mouss^e peut avantageusement 
contenir par ailleurs des adjuvants utilises habituelle- 
10 ment tels que des f luidif iants, acc61^rateurs, amidon 
etc . 

L' invention sera mieux comprise au regard des 
exemples qui suivent, qui sont donnes a titre illustratif 
et non limitatif . 



EXEMPLES 



Exemple 1 

On prepare des miniplaques de 0,lm^ ayant une 
epaisseur de 12,5mm a partir de platre de St. Loubes, qui 
20 est un platre obtenu par cuisson flash d'un gypse naturel 
ayant les caracteristiques suivantes : 



68,8% 
0,90% 
3,70% 
8,80% 
0,80% 
1,10% 
3,80% 
9,50% 
0,60% 
2,00%. 

Ces plaques sont preparees de la maniere suivante : 
On prepare une mousse par agitation pendant 1 minute dans 
un generateur de mousse du type Hamilton Beach regie Bl 
35 une tension de 55 Volts d'un melange de 5.25ml d'une 
solution ^ 50g/l d'une composition constituee par des 
alkylsulfates de sodium contenant 47% en poids en Cs et 
53% en poids en Cio, le nombre moyen de carbone nm, en 



- teneur en gypse 

- anhydrite 

- magnesie 
25 - dolomite 

- talc 

- phlogopite 

- microline 

- quartz 

30 - celestine 

- clinochlore 
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tenant compte des masses molaires des const ituants, 6tant 
de 9 avec 170ml d'eau k 22^C. La mousse est ensuite 
introduite dans un melange de 700g d'eau k une 
temperature de 50*^0 et de 1130g de plat re a une 
5 temperature de 22 La p§te de platre est deposee entre 
deux feuilles de carton. L'excedent apres remplissage est 
elimine. La miniplaque est ensuite sechee dans une etuve 
k une temperature croissant regulierement de 100°C h 
200®C en 15 min, puis decroissant regulierement de 200°C 
10 a 90**C en 25 min. 

Exemple 2 

Des plaques de platre sont fabriquees selon 1' exemple 
1, mais en remplagant la composition de tensioactifs par 
15 la meme quantite d'un tensioactif contenant 25% en poids 
d' alkylsulf ate en Ce et 75% en poids d' alkylsulf ate en 
Cio. Le nombre moyen d'atomes de carbone n^ dans la 
composition est de 9,5* 

20 Exemple 3 

Des plaques de plStre sont fabriquees selon 1' exemple 
1, mais en remplagant la composition de tensioactifs par 
la meme quantite d'un tensioactif contenant 11% en poids 
d' alkylsulf ate en Cq et 89% en poids d' alkylsulf ate en 
25 Cio. Le nombre moyen d'atomes de carbone nn, dans la 
composition est de 9,8. 

Exemple 4 



30 1, mais en remplagant la composition de tensioactifs par 



poids d' alkylsulf ate en Ce, 58,4% en poids d' alkylsulf ate 
en Cio et 8,3% en poids d' alkylsulf ate en C12. Le nombre 
moyen d'atomes de carbone nm dans la composition est de 



Des plaques de platre sont fabriquees selon 1' exemple 



la meme quantite d'un tensioactif contenant 33,3% en 



35 



9,5. 



Exemple 5 

Des plaques de platre sont fabriquees selon 1' exemple 
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1/ mais en remplaqrant la composition de tensioactifs par 
la meme quantite d'un tensioactif contenant 75% en poids 
d'alkylsulfate en C8 et 25% en poids d' alkylsulf ate en 
ClO.Le nombre moyen d'atomes de carbone nm dans la 
5 composition est de 8,5. 

Exemple 6 

Des plaques de platre sont fabriqu^es selon 1' exemple 
1, mais en remplagant la conposition de tensioactifs par 
10 la meme quantity d'un tensioactif contenant un 
alkylsulfate (AS) et un alkylethersulf ate (AES) . Ce 
tensioactif est vendu par la soci^te STEPAN sous la 
denomination Alphafoamer. 



15 



20 



Les plaques realisees selon les exemples, une fois 
sechees a poids constant en accord avec la norme 
frangaise NF P 72-302, sont pesees et on determine leur 
densite de coeur. Les resultats sont consignes dans le 
tableau 1 ci-dessous. 

Tableau 1 



Exemple 




Volume de 

mousse [ml] 


Densite de 

la plaque 


1 


9,0 


688 


0,728 


2 


9,5 


688 


0, 712 


3 


9,8 


695 


0,692 


4 


9,5 


700 


0,698 


5* 


8,5 


680 


0,771 


6* 


AS+AES 


750 


0,700 



Exemples de comparaison 



25 Les compositions selon 1' invention permettent sans 

surconsommation excessive par rapport aux melanges 
d' alkylsulf ates et d' alkylethersulf ates d'obtenir des 
alldgements comparables. L' exemple 3 illustre une 
composition de tensioactifs utilisee de fa<?on 

30 preferentielle. 
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Pour ^valuer les propri^tSs mecaniques des plaques, 
on mesure la resistance a la compression a partir d'un 
gchantillon de 5x5 cm^ pr€lev6 sur la plaque. La durete 
bille et la charge k rupture du coeur (essai de flexion a 
5 trois points) sont mesur^es selon la norme NF P 72-302. 

La durete du ccEur et la resistance au poingonnement 
(nail pull test) sont mesur^s selon la norme ASTM C473 
methode B. 

Les r§sultats obtenus mettent en evidence qu'avec une 
10 composition de tensioactifs selon I'art anterieur 

(exemple 6), lorsque I'on a une densite de coeur 
equivalente, les performances mecaniques obtenues sont 
inferieures a celles que I'on atteint grace au precede 
selon 1' invention. 
15 Les performances obtenues avec la composition selon 

1' exemple 5 correspondent a des plaques ayant une densite 
de coeur plus eievee. 

Ainsi, a performance mecanique suffisante, la reali- 
sation preferentielle correspond a celle qui conduit a 
I'allegement maximum. Les resultats de ces mesures sont 
consignes dans le tableau 2 ci-dessous. 



Tableau 2 



Exem- 


Quant ite 


Contrainte 


Durete 


Dure t 6 


Nail 


ple 


Tensioactif 


en compres- 


Bille 


coeur 


pull 




Utilisge 


sion 


[ram] 


[DaN] 


[DaN] 




(g/1) 


[MPa] 








1 


0,139 


3.72 


18,70 


9,60 


37 


2 


0,139 


3,63 


19,90 


11,40 


38 


3 


0,136 


3,46 


18,65 


9,55 


34,8 


4 


0,138 


3,52 


18,78 


10,25 


35,9 


5* 


0,152 


4,52 


17,30 


14,00 


42 


6* 


0,134 


2,59 


19,8 


7,6 


32,6 



25 * exemples de comparaison 




Par ailleurs, les plaques de plltre preparees ont ete 
caract^risees par la mesure de la liaison entre le carton 
et le ccEur. La mesure consist e a arracher le carton et a 
evaluer le pourcentage de decollement du carton du coeur. 
Le test de liaison seche est fait sur une plaque seche. 
Le test de liaison humide apris 2 heures est fait aprds 
rehutnidification pendant 2 heures a 30 ®C en atmosphdre 
controlee t 90% d'humidite. Les resultats sont portes 
dans le tableau 3 ci-dessous. 



Tableau 3 



Exemple 


Liaison sSche 
(% decollement) 


Liaison humide 
aprds 2 heures 
{% decollement) 


1 


0 


6 


2 


0 


4 


3 


0 


4 


4 


0 


5 


5* 


0 


7 


6* 


3 


30 



*exeinples de comparaison 



Les resultats mettent en evidence la superiorite des 
compositions selon 1' invention au niveau de la liaison 
tant sdche qu' humide apr§s 2 heures, notamment vis-S-vis 
de tensioactifs contenant des alkyl^thersulf ates . 
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REVENDICATIONS 

1. - Precede de fabrication de plaques de platre 
presentant une densite de coeur inf^rieure a 0,77 

5 cotnprenant les etapes de : 

- formation d'une mousse S partir d'eau et d'un 
tensioactif consistant en au moins un' alkylsulfate 
de formule H (CH2) nOSOa'M*, dans laquelle n est un 
nombre entre 6 et 16, M est un cation monovalent, 

10 et le nombre moyen d'atomes de carbone nm est de 9 

a 10 ; et 

- introduction de la mousse obtenue dans une pate de 
pl§tre, 

caracterise en ce que la quantite de tensioactif 
15 introduit n'excede pas 0,32g/litre de pate de platre. 

2. - Precede selon la revendicat ion 1, dans lequel la 
consommation en tensioactif est inferieure a 0,24 g/1 de 
pate de platre • 

20 

3. - Precede selon I'une des revendications 
precedentes, dans lequel la plaque de platre produite 
presente une resistance a la compression superieure a 

2 MPa. 

25 

4. - Precede selon I'une des revendications 
precedentes, dans lequel le tensioactif comprend 5 k 60% 
en poids de dodecylsulf ate. 

30 5.- Precede selon I'une des revendications 

precedentes, dans lequel le tensioactif comprend 40 k 95% 
en poids de decylsulf ate. 

6 . - Precede selon 1 ' une des revendications 
35 precedentes, dans lequel le tensioactif comprend 5 a 60 % 
en poids d'octylsulfate. 
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7 . - Precede selon 1 ' une des revendicat ions 
precedentes, dans lequel M est choisi parmi le sodium, le 
potassium, le magnesium et 1' ammonium. 

5 8.- Procede selon I'une des revendicat ions 

prec^denteS/ dans lequel le tensioactif comprend 5 a 15% 
en poids d'octylsulfate de sodium et 85 ^ 95% en poids de 
decylsulfate de sodium. 

10 9.- Precede selon I'une des revendicat ions 

precidentes, dans lequel le tensioactif comprend en outre 
un s^questrant. 

10. - Procede selon I'une des revendicat ions 
15 precedentes, dans lequel le tensioactif comprend en outre 

un hydrotrope. 

11. - Utilisation d'un tensioactif pour alleger les 
plaques de platre, consistant en au moins un alkylsulfate 

20 de formule H (CH2) nOSOj'M*; dans laquelle n est un nombre 
entre 6 et 16, M est un cation monovalent, et le nombre 
moyen d'atomes de carbone nm est de 9 a 10, la quantite 
utilisee etant inferieure a 0,32g/l de ptte de platre- 

25 12.- Utilisation selon la revendication pr#cedente, 

dans laquelle la plaque de plStre pr^sente une density de 
coeur inferieure i 0,77. 
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U presente annexe Indique les membres de la famUle de brevets relatlfs aux documents brevets clt6s dans le rapport de 
recherche pr6llmlnalre vls6 ci-dessus. , ^ ^ . j» 9—9001 

Les dits membres sont contenus au (ichler informatlque de I'Office europ6en des brevets a la date dii 1 
Les renselgnements foumis sont donnis h titre Indicatif et n'engagent pas la responsabllte de I'OfHce europ6en des brevets, 
nl de rAdmlnlstration fran9alse 
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U presente annexe Indique les membres de la famine de brevets relatifs aux documents brevets cit6s dans le rapport de 
recherche pr6lrmlnaire vls6 cl-dessus. ^x.^^^oiio onni 

Les dits membres sent contenus au fichier informatlque de rOffice europ^en des brevets ^ la date dtf 1- i £ ^UU 1 
Les renseignements fournis sont donnes k titre indicatit et n'engagent pas la responsablllt6 de rOffice europ^en des brevets, 
ni de r Administration fran^^se 
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